
Fiche technique
22 août, '25 v1 (CVE_FR) Page 1 of 2

Laminating Film
CL20YYB 

CL20YYB est un film pelliculé en polyester brillant et transparent, avec un liner en polyester. Le film pelliculé CL20YYB est destiné au

pelliculage du vinyle autocollant perforé Contra Vision® Advance pour empêcher l’eau et la saleté de boucher les trous perforés et

d’entraver la vision. Ce film offre également une protection contre les UV, une durée de vie accrue de l'image et une jolie finition brillante.

Le film pelliculé CL20YYB peut être utilisé sur un film de fenêtre perforés Contra Vision® Campaign ou Performance pour les panneaux

graphiques de petite taille (<=300 mm2) appliqués sur des surfaces planes uniquement.

Film de face Polyester brillant transparent

Adhésif Transparent, permanent, solvant acrylate polyacrylique

Poids de l'adhésif 25g/m²

Doublure Polyester revêtu de silicone sur une face

Poids de la doublure 30g/m²

Température de service -40°C à 90°C

Durée de conservation 2 ans dans des conditions normales à une température de 22°C et une humidité relative de

50-55%

Recommandations d'application

Guérison & Laminage

Assurez-vous que le vinyle perforé soit complètement guéri et sec avant de l'appliquer de la lamination. Utilisez un laminateur à froid avec

une tension uniforme — juste assez pour éviter les plis ou les tunnels. 

Important : Ne pas étirer le vinyle ou la lamination, car cela peut entraîner une délamination ou un soulèvement après l'installation. 

Recommandé : 50–70 psi à 50–70 m/min. Consultez toujours le manuel de votre laminateur. 

Temps de Guérison Post-Lamination

Laissez les impressions laminées reposer pendant au moins 12 heures avant l'installation pour que l'adhésif puisse se lier complètement. 

Enroulement & Transport

Si vous enroulez, faites-le de manière lâche avec le côté laminé vers l'extérieur. Lors du transport, posez à plat ou enroulez sur une large

bobine pour éviter les plis ou les tunnels. 

Utilisez un tube d'expédition suffisamment large pour accueillir le rouleau lâche sans pression. 

Technique d'Installation

Évitez d'étirer pendant l'application — les films peuvent rétrécir, causant un soulèvement. Utilisez une raclette ferme avec une pression

douce. 

Scellage des Bords : Optionnel mais recommandé pour les véhicules ou les environnements difficiles. 

Méthodes de Scellage des Bords

Taillez l'impression mais pas le liner, appliquez la lamination, puis coupez avec un débordement de 10 mm de lamination autour des

bords. 

Après application, scellez les bords avec des bandes de 10 mm de surlamination également sur l'impression et le substrat. 

Température & Humidité

Ne pas appliquer près de la température minimale si l'humidité est élevée — évitez d'emprisonner l'humidité dans les perforations. 

Nettoyage Après l'Installation

Attendez 24 heures avant de laver. Nettoyez avec des nettoyants non-abrasifs et non-solvants appliqués sur un chiffon. 

Ne pas utiliser de nettoyeurs haute pression — les jets à haute pression peuvent endommager la lamination ou provoquer une

défaillance. 

Pour des informations plus détaillées, veuillez visiter https://www.contravision.com/print-substrates/overlaminating/

Ce document est destiné à des fins d'information, est fourni sans garantie et ne constitue pas une garantie. Les acheteurs doivent

déterminer indépendamment, avant utilisation, l'adéquation du produit à leur objectif spécifique prévu.

20µm

Épaisseur du film

3
ans

Durabilité

sur les applications statiques

10°C
min

Température d'application

Adhésion au

pelage

Film imprimé sur

verre, valeur

typique

10N/25mm

20 mins

14N/25mm

24 heures
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Laminating Film
CL20YYB 

Évaluation de l'incendie

BS EN 13501. Certificat(s) peuvent être trouvés sur https://www.contravision.com/print-substrates/datasheets/

Durabilité

La durabilité indiquée concerne un matériau non imprimé et non traité correctement appliqué sur un substrat vertical inerte soumis aux conditions climatiques de l'Europe centrale.

Certaines encres d'impression et procédés de séchage ou de durcissement peuvent réduire la durée de vie prévue du graphique imprimé. Veuillez consulter votre fabricant d'encre pour

obtenir des conseils. Des méthodes d'application incorrectes, un nettoyage et une préparation inadéquats des fenêtres, ainsi que des traitements incompatibles des fenêtres peuvent

diminuer la durée de vie prévue du matériau appliqué, qu'il soit imprimé ou non, laminé ou non. Les dommages mécaniques, les dommages chimiques et la dégradation par les rayons UV

des matériaux imprimés, non imprimés, laminés ou non laminés peuvent également réduire la durabilité attendue. La durée de vie typique d'application est de dix-huit mois. Tous les films

de fenêtre perforés sont particulièrement vulnérables aux dommages le long des bords et des coins, ce qui peut entraîner une défaillance prématurée. 

Zone 1; 3 ans (Northern Europe, Italy (North of Rome))

Zone 2; 2 ans (Mediterranean area (without North Africa), South Africa, Australia South Region)

Zone 3; 1 ans (Gulf Area, Africa, Australia North Region)

For more information on zones and a map of the regions, please visit https://www.contravision.com/print-substrates/datasheets/

Environnemental

Pour plus d'informations sur les avantages environnementaux de l'utilisation des produits Contra Vision et les efforts que nous faisons pour améliorer la durabilité de notre matériel, vous

pouvez rechercher "durabilité" sur notre site web.

Substrat

Ce produit n'est pas recommandé pour une utilisation sur du verre avec des revêtements tels que les traitements antireflets, autonettoyants et résistants aux rayures, qui pourraient être

endommagés lors du retrait du film.

Autres informations

Température minimale de plastification : 10°C

Pour plus d'informations, visitez le Centre technique de Contra Vision à https://www.contravision.com/print-substrates/technical-hub
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